Prendre une plaque de 500 X 400 mm et couy
dans le sens de la largeur une piéce de 100 X
mm.
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Coller la piece sur le plateau martyr de charly
robot et lancer l'usinage du programme :
- « Piece 1 »

Percer la plaque avec un foret de @ 10 mm a
50mm de largeur et 20 mm de longueur.
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Pliage avec la thermo plieuse a 50 mm de
longueur et 90 °

50 mm

Piece 1




